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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 2 "Elemente de inchidere, compartimentare, perefi nestructurali, tampldrie,
vitraje" din cadrul INCERC Sucursala Cluj-Napoca, analizand documentatia de solicitare de prelungire
de agrement tehnic prezentatd de “S.C. SMART MEDIA S.R.L.” Satu Mare §i inregistratd cu nr. 8531
din 28.10.2008, referitoare la produsul: “FERESTRE SI USI DIN LEMN STRATIFICAT”, realizat de
firma S.C. SMART MEDIA S.R.L. Satu Mare, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 007-02/540-
2008, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd, cu GAT 009-
95 “Usi si ferestre” GAT 265-96 "Ferestre din lemn" si GAT 266-96 "Usi din lemn", toate valabile la

aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd

Ferestrele gsi ugile produse de S.C. SMART
MEDIA S.R.L. sunt realizate din lemn stratificat
de molid, stejar, meranti in care se inglobeazd
panouri vitrate (vitraj termoizolant) saw/si opace
in cazul ugilor.

Elementele de tamplarie sunt alcdtuite din pdrti
fixe (tocuri, cercevele) si pdrti mobile (canaturile
ferestrelor, respectiv foile de usd).

Elementele se realizeazd la forme §i dimensiuni
comandate, conform proiectelor de execufie
elaborate de producdtor.

Elementele de tampldrie si dimensiunile maxime
(latime x inaltime) ce pot fi realizate sunt:

A. Ferestre

e ferestre fixe (vitrine), cu vitrajul montat in toc,
(toc 2400 mm x 1300 mm);

e ferestre mobile, cu deschidere spre interior sau
exterior (un canat: 900 mm x 2300 mm):

- cu deschidere obignuitd spre interior;

- cu deschidere obisnuitd i basculare;

- glisante;

- armonicd, 2 foi.

B Usi

e usi exterioare (o foaie: 1000 mm x 2100 mm):

- cu deschidere obignuitd spre interior sau
exterior;

- cu deschidere obisnuitd si basculare;

- basculante;

- glisante;

- armonicd, maximum 4 foi (o foaie: 800 mm x
2200 mm).

Tocurile si ramele foilor de usa se realizeazd din
lemn stratificat de aceeasi esentd.

Tabliile opace pot fi combinate cu geam
termoizolant.

e ugi interioare (o foaie: 1000 mm x 2200 mm):

- cu deschidere obisnuitd;

- glisante;

- armonicd , maximum 4 foi (o foaie: 800 mm x
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2200 mm).
Clasificarea usilor interioare este:
- dupd modul de asamblare cu tocul:

- pe toc §i captugeald;
- dupd modul de inchidere pe toc:

- cu falt;
- dupd structura foii:

- ramd placata;

- ramad si tablii.
Atat ugile cat i ferestrele pot avea unul sau mai
multe canaturi, combinatii de parti fixe si
mobile, (Figurile 1 5i 2, Capitolul 4, Anexe).
Pentru inaltimi mai mari decdt cele maxime
prezentate anterior, elementele se realizeazd cu
supralumind.
Elementele componente ale ugilor si ferestrelor
sunt:
- rigle _din _lemn_stratificat (3 straturi), din
cherestea de aceeasi esentd (molid, stejar,
meranti), cu umiditatea la prelucrare de 10%-
12% pentru realizarea tocului §i cercevelei.
Pentru elementele de tamplarie exterioare,
grosimea riglelor este de 68 mm iar ldfimea de
84 mm in cazul ferestrelor si 112 mm in cazul
ugsilor. Pentru ugile interioare, grosimea riglelor
este de minimum 48 mm iar ldtimea de 112 mm.
Straturile sunt astfel aranjate incdt sd fie evitatd
incovoierea elementului la variatii de umiditate.
Riglele, pentru ferestre §i pentru usile exterioare
sunt impregnate pentru protectie contra razelor
UV, cariilor §i mucegaiului cu impregnanti
transparenti sau colorati RENNER produsi in
ltalia.
Semifabricatele stratificate sunt produse de
firma S.CR.G. HOLZ Company S.R.L. Viseu de
Sus.
- vitraj termoizolant, este realizat cu diferite
tipuri de sticla: float clard, cu emisivitate
redusd, reflexivd si antiefractie, spatiul dintre
sticle fiind umplut cu aer sau argon. Grosimea
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sticlei se alege tindnd cont de dimensiunile
ochiului.

Fixarea vitrajului spre interior se face cu
baghete din lemn masiv, iar etangarea pe
cercevea, atdt la interior cdt si la exterior, se
realizeaza cu garnituri Vd607.

- panouri opace realizate in diferite variante, in
functie de tipul ugii, exterioare sau interioare:

- ugi exterioare — tablii din lemn stratificat cu
grosimea de 40 mm. Fixarea se face cu baghete
din lemn masiv, care rezultd dupd prelucrarea
riglelor. Etansarea pe cercevea se realizeazd, in
interior si exterior cu garnituri Vd607.

- ugi interioare — tablii din panou triplustratificat
de 19 mm sau placaj furniruit de 24 mm.

- geam simplu din sticla simpld, ornament sau
decorativd, cu grosimea de 4 mm, inglobat in
tabliile ugilor interioare.

- garnituri de etansare perimetrald EPDM, tip L
3000, dispuse perimetral in canalele frezate in
fiecare cercevea, respectiv din toc.

- baghete din lemn pentru fixarea umpluturilor
spre interior;

- lacrimar din profil de aluminiu, cu sort, tip

GUTMANN NECKAR importat din Germania.
Profilul de aluminiu este prevdzut cu fante de 4
x 30 mm, la distantd interax de 300 mm, pentru
eliminarea apei de ploaie §i se monteazd in
canalul frezat pe traversa inferioard a tocului.
La cerere ldcrimarul poate fi si din lemn.
-_accesorii — balamale, cremoane, manere,
coltare etc. tip MACO produse in Austria.

- finisare: Tamplaria este finisata cu lacuri
sintetice, pe bazd de apd, cu structura elasticd,
neinflamabile, rezistente la agentii atmosferici,
transparente sau colorate, din familia RENNER
produse in Italia.

1.2. Identificarea produselor

Fiecare ambalaj are eticheld pe care se
specifica:

- denumirea fabricantului;

- denumirea produsului;

- esenta lemnoasa;

- data fabricatiei;

- dimensiuni;

- atentiondri riscuri;

- instructiuni de utilizare §i intretinere;

- viza controlului tehnic al calitatii.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domeniile acceptate de utilizare in
constructii

Ferestrele si ugile din lemn stratificat, cu vitraj
termoizolant, se utilizeazd la constructii de
locuinte, administrative, bancare, hoteliere,
spitale, de invdtamant etc., noi sau existente, in
conditiile  respectarii  prevederilor  din
reglementdrile tehnice romdnesti in vigoare.

2.2. Apreciere asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare

Produsele indeplinesc cerintele din Legea nr.
10/1995, modificatd cu Legea nr. 123/2007,
privind calitatea in constructii in ceea ce
priveste:

Rezistentd mecanica si stabilitate

Ferestrele si ugile nu influenteazd rezistenta §i
stabilitatea generala a cladirii.

Securitate la incendiu

Tampldria din lemn stratificat face parte din
clasa E (Cy) de reactie la foc.

Ferestrele si ugile cu vitraj termoizolant asigurd
rezistenta la foc (EI) cel mult 5 minute.

Igiena, sandtate i mediu

Usile i ferestrele din lemn stratificat nu sunt
toxice sau poluante, nu degajd noxe, nu sunt
radioactive. Materialele utilizate nu sunt
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cuprinse in lista celor cancerigene sau
substantelor potential cancerigene, conform
Ordinului Ministerului Sandatatii nr. 91/2002.

Sistemele de ferestre cu vitraj termoizolant se
recomandd in spatii prevdzute cu instalatii de
climatizare. In absenta acestora se impune
aerisirea regulatd a incdperilor pentru evitarea

Jormadrii condensului.

Ventilarea naturald a incaperilor se asigurd
prin raportul corespunzdtor, determinat la
proiectare, intre volumul incdperii §i suprafata
ochiurilor mobile si prin deschiderea periodicd
a ferestrelor de cdtre utilizatori.

lluminatul se asigurd prin prevederea de
geamuri cu coeficient de transmitan{d a luminii
corelat cu cerintele specifice spatiului interior §i
suprafata vitratd.

Sigurantd in exploatare

La utilizare nu prezintda riscuri de accidentare,
precum ranire sau lovire a utilizatorilor. Nu
existd pericol de prabugire sau smulgere a
elementelor de tamplarie dacd punerea in operd
se face conform instructiunilor producdtorului.
Siguranfa mecanismelor §i feroneriei este
realizatd prin conceptie. Manevrarea se face

fard pericol.
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Vitrajele securizate se utilizeaza la tampldrii
conform reglementdrilor in vigoare.

Protectia impotriva zgomotului

Ferestrele si ugile din lemn stratificat asigurd
protectia la zgomot aerian. Indicele de izolare
acusticd este cuprins intre 30 §i 40 dB, in functie
de tipul umpluturii.

Pentru  imbundtdtirea izolatiei fonice se
utilizeazd sticld de grosimi diferite pentru cele
doud foi de geam.

Economie de energie si izolare termica

Izolafia termicd este asiguratd atdt de vitrajul
termoizolant cat si de profilele din lemn
stratificat, respectiv de tablii. Coeficientul de
transfer termic al riglelor cu grosime de 68 mm
este de 1,5 W/m’K (rdsinoase), respectiv 1,8
W/m’K  (stejar). Tabliile foilor de wuga, au
coeficientul de transfer termic in functie de
Structura acestora.

Furnizorul asigurd, prin calcul, rezistenta
minimd la transfer termic conform prevederilor
normativelor C 107-2005.

Protectia  hidrofugd este asiguratd prin
garniturile de etansgare pe care le inglobeazd
elementele de tamplarie.

Usile si ferestrele din lemn stratificat se
incadreazd in clasa 3 de permeabilitate la aer
conform SR EN 12207:2002 , Ferestre si usi.
Etangeitatea la aer. Clasificare” si in clasa 7 de
etangeitate la apd, conform SR EN 12208:2002
.Ferestre §i  ugi. Etangeitatea la apd.
Clasificare”.

2.2.2 Durabilitate (fiabilitate) si intretinerea
Calitatea materialelor utilizate pentru realizarea
ansamblului de tdampldrie asigurd o bund
comportare in timp a acesteia.

Rezistenta si stabilitatea proprie a ferestrelor §i
ugilor sub solicitarile de exploatare sunt
asigurate prin conceptie, in domeniul de
utilizare acceptat §i prin montarea lor in
conformitate cu instructiunile producdtorului.

In conditii de utilizare normald, durata de viatd
a tampldriei este, in limitele domeniilor
specificate, de cel putin 40 de ani cu exceptia
partilor care pot fi inlocuite (garnituri,
feronerie). Durata de viatd a garniturilor este de
min. 10 ani §i a feroneriei de min. 20 ani in
conditii de exploatare normald.

Producdtorul tamplariei asigurd o garantie de 5
ani a produselor, in conditii de exploatare
normald §i montate conform instructiunilor de
punere in operd specificate de acesta.

Elementele de tamplarie din lemn stratificat
rezistd la solicitdrile produse de presiunea i
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suctiunea vdantului, vibratii si la solicitdrile
mecanice (socuri) din utilizare. Nu existd
pericol de prabugire sau smulgere a elementelor
de tamplarie dacd punerea in operd se face
conform instructiunilor producdtorului. Fixarea
in elementele adiacente elementului de
tdmplarie este astfel realizatd incdt sub actiunea
agentilor exteriori §i a eforturilor din
Junctionare nu este posibild dislocarea sau orice
deformare sensibild a ancadramentului.

Vitrajul termoizolant este astfel montat incat
pastreazd jocul necesar pentru a evita
spargerea geamului la diferite solicitdri.
Intretinerea tampldriei pe perioada de
exploatare si constd in:

- ungerea, o datd pe an, cu o picdturd de ulei a
mecanismelor fine si a armdturilor, in vederea
pastradrii functionalitatii i manevrabilitdtii;

- este interzisd vopsirea feroneriei;

- verificarea fixdrii cu guruburi a armdturilor,
deoarece in timp pot apare deregldri usoare ale
feroneriei;

- ungerea periodicd a garniturilor de etansare
cu glicerind, (eventual se inlocuiesc garniturile
defecte), in vederea pdstrdarii etangeitdtii intre
cercevea §i toc;

- suprafetele de lemn se intrefin prin stergere cu
0 cdrpd usor umezitd. Este interzisd utilizarea
de substante chimice agresive, care dizolvd sau
inmoaie lacul, solventi organici (acetond, etil-
acetat, benzen, toluen, metanol, spirt, etc.) sau
Jolosirea unor scule ascutite (cutite, lame, perii
de sdrma);

- vitrajul se curdtd cu solutii obignuite de spdlat,
fara a utiliza produse abrazive.

2.2.3. Fabricatia i controlul.

In cadrul firmei S.C. SMART MEDIA S.R.L.
tampldria pentru usi §i ferestre se produce pe o
linie tehnologica modernd, cu utilaje de debitat,
frezat, presat, calibrat etc., asigurandu-se astfel
respectarea in totalitate a tehnologiei de
Jfabricare.

Fazele procesului de fabricatie sunt:

- prelucrarea semifabricatelor stratificate
pentru obfinerea grosimii prin indreptarea
fetelor si cantului la 90°;

- frezarea pentru obtinerea profilaturii;

- obtinerea baghetelor de presare;

- realizarea profilaturii pentru imbinarea la
colturi (cepuirea);

- incleierea ramelor;

- presarea ramelor de toc §i cercevea;

- practicarea gaurilor pentru feronerie;

- slefuirea ramelor in doud etape cu hdrtie cu
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granulatia crescatoare, eventual chituirea in
cazul existentei unor noduri sau crdpadturi;

- aplicarea stratului de baif prin imersare §i
uscarea acestuia;

- gslefuirea cu hartie abraziva cu granulatie
mare;

- aplicarea primului strat de lac prin pulverizare
§i uscarea acestuia;

- slefuirea;

- aplicarea celui de al doilea strat de lac prin
pulverizare §i uscarea acestuia;

- montarea garnituri de etangare perimetrald §i
a feroneriei,

- montarea vitrajelor (la elementele de
dimensiuni mici) §i a panourilor opace in
cercevele. La ferestrele fixe §i la elementele de
dimensiuni mari, vitrajele se monteazda la locul
de punere in operd, dupd fixarea tocurilor in
zidarie.

- controlul general, curdtarea, protejarea
produselor finite in folie de plastic, legatd cu
banda adeziva §i depozitarea produselor.
Depozitarea se face pe categorii de elemente, in
spatii speciale, acoperite, ferite de lumind
puternicd §i  intemperii. Temperatura de
depozitare trebuie sd fie cuprinsd intre 5°C i
20" C. Elementele se depoziteazi in pozitie
verticalda, pe suporfi care asigurd o distanid
minimd de 25 cm fata de pardoseald si perefi.
Controlul _calitatii: se asigurd de-a lungul
intregului proces de fabricatie astfel:

- la fazele de debitare se verificd planeitatea §i
adaosul de cota pentru prelucrdrile ulterioare;

- la fazele de frezare se verificd avansul de
frezare, ascutirea uneltelor pentru obtinerea
unei suprafete netede §i curate;

- la asamblarea cercevelei se verificd planeitatea
si spatiul dintre cercevea §i toc;

- la fixarea mecanismelor se verifica buna lor
functionare §i inchiderea usoard;

- se verifica unghiul de tdiere al garniturii i
addncimea tdieturii pentru evitarea intreruperii
continuitdtii ganiturii;

- controlul finisajului: vascozitatea lacurilor,
granulatiile de slefuire, tuseul suprafetei
rezultate.

Dupa terminarea procesului de fabricatie se
verificd produsul finit: aspect, dimensiuni
generale, functionare.

Controlul intern al calitdtii se efectueazd pe
baza procedurilor proprii ale producdtorului.
Producdtorul are implementat sistemul de
management al calitdtii conform ISO 9001 :2000.
Sistemul este certificat de cdtre DEKRA
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Certification Stuttgart, certificat nr. 20307295
din 30.03.2007.

Controlul extern al produselor se asigurd la un
laborator de specialitate, neutru, autorizat.
2.2.4. Punerea in operd

Ferestrele §i usile din lemn stratificat se pun in
operd doar dupd executarea celorlalte Ilucrari
de constructii §i instalatii, a cdror efectuare ar
putea deteriora tampldria echipatd cu geamuri.
Inainte de montarea elementului de fereastrd
sau ugd se verificd dimensiunile §i starea
golului.

Pregdtirea golului in vederea instaldrii
elementului poate sa difere de la caz la caz, dar

in general sunt necesare urmdtoarele
operafiuni:
- curdtirea golului;

- protectia anticorosiva a tocurilor metalice
oarbe (daca este cazul);

- protectia fungicidd a cadrelor din lemn
existente (dacd este cazul).

Montarea elementelor de tampldrie se face
astfel:

- se demonteazd cercevelele, respectiv
canaturile in cazul elementelor de dimensiuni
mici §i se depoziteazd in conditii de sigurantd;

- se aplicd pe toc o bandd de hdrtie, usor
aderentd, pentru protectia acestuia;

- se pozitioneazd tocul ugii sau ferestrei in golul
corespunzdtor §i se fixeazd cu pene de lemn.
Dupa verificarea cu bolobocul a verticalitdtii,
tocurile se fixeazd cu suruburi cu lungimea de
80 mm-100 mm sau cu ancore metalice
protejate anticorosiv. Punctele de fixare se afld
la minimum 200 mm de colturile tocului iar
distanta intre punctele de fixare este de
maximum 700 mm.

- se vreinstaleazd cercevelele, respectiv
canaturile §i se regleazd sistemul de inchidere
pentru a obtine functionarea i inchiderea
corecta a acestora;

- se inchide spatiul dintre structura peretelui gi
elementul de tdmpldrie cu spumd poliuretanicd,
- se instaleazd vitrajele termoizolante si se
caleaza in cercevea cu pene din plastic §i apoi
fixeazd cu ajutorul baghetelor de fixare si se
izoleazd la exterior §i interior cu garnituri
Vde07;

- dupa 24 ore se indepdrteazd surplusul de
spumd, cu cufitul, avand grijd@ sd nu se
deterioreze tampldria;

- se verificd functionarea corectd a sistemului
de inchidere gi izolarea corespunzdtoare a
garniturii de etansare;
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- spatiul umplut cu spumd se tencuiegte de cdtre
client. Tencuiala nu trebuie sd depdseascd cu
mai mult de 5 mm marginea tocului.

- folia de protectie se indepdrteazd in cel mult 4
zile de la montarea produsului, dupd efectuarea
lucrarilor de remediere a elementului in care
este inglobatd tampldria.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Ferestrele si ugile din lemn stratificat sunt
concepute pentru realizarea inchiderilor la
cladiri.

Proiectarea tamplariei se face de catre firma
producatoare, S.C. SMART MEDIA S.R.L. Satu
Mare, in atelierul propriu de proiectare.
Producdtorul executd proiectarea de detaliu a
elementelor in conformitate cu caietul de sarcini
al proiectantului cldadirii, rezolvand inclusiv
prinderile de structura de rezistentd.

La elaborarea proiectelor de ferestre si ugsi se
tine seama de urmdtoarele reglementdri tehnice:
- SR ENV 1991-2-4:2004 “Eurocod 1: Bazele
proiectarii  §i actiuni asupra constructiilor.
Partea 2-4: Actiuni asupra structurilor. Actiuni
ale vantului”.

- NP 082-2004 ,Cod de proiectare. Bazele
proiectdrii  §i actiuni asupra constructiilor.
Actiunea vantului”;

- C 107/1-2005 “Normativ privind calculul
termotehnic al elementelor de constructie ale
cladirilor. Partea 1-a -  Normativ pentru
calculul coeficientilor globali de izolare termicd
la cladiri de locuit” .

- C 107/2-2005 , Normativ privind calculul
termotehnic al elementelor de constructie ale
cladirilor. Partea 2-a - Normativ pentru calculul
coeficientilor globali de izolare termicd la
cladiri cu altd destinatie decdt cea de locuire”.

- C 107/3 — 2005 “Normativ privind calculul
performantelor termotehnice ale elementelor de
constructie ale cladirilor. Partea 3-a — Normativ
privind calculul performantelor termotehnice ale
elementelor de constructie ale cladirilor”.

- SR 12025-2:1994 “Acustica in constructii.
Efectele vibratiilor asupra cladirilor sau partilor
de cladire. Limite admisibile”;

- STAS 6156-86 "Acustica in constructii.
Protectia impotriva zgomotului in constructii
civile §i social-culturale. Limite admisibile §i
parametri de izolare acustica”.

- SR 6221-1:1996 “Illuminatul natural. Conditii
specifice pentru iluminatul natural al spatiilor de
lucru”.

- P 118-99 ,, Normativ de sigurantd la foc a
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constructiilor”.

2.3.2. Conditii de fabricatie

Fabricarea tampldriei se face de firma S.C.
SMART MEDIA S.R.L. Satu Mare, pe o linie
tehnologicd cu utilaje care asigurd realizarea sa
la parametrii ceruti, conform Procedurilor
tehnice de execufie integrate in sistemul de
management  al  calitatii.  Producdtorul
efectueazd controlul calitdtii in procesul de
fabricare si al produselor finite.

Se executd anual wun control extern al
produselor la un laborator de specialitate,
neutru, autorizat.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsul este insotit de declaratia de
conformitate a calitatii cu Agrementul Tehnic
eliberat pentru acesta, potrivit legislatiei in
vigoare, conform prevederilor SR EN ISO/CEI
17050-1:2005 si de instructiunile de utilizare si
intrefinere, in limba romadnd.

Transportul se efectueazd pe stative speciale, in
mijloace de transport auto acoperite, produsele
fiind bine ancorate si protejate in interiorul
acestora. Pentru a evita deteriorarea
elementelor, pe durata transportului si
depozitdrii se prevdd distantieri intre acestea.
Pentru depozitarea de lungd sau scurtd duratd
producdtorul va preciza conditiile de depozitare
(temperaturd, umiditate etc.).

2.3.4. Conditii de punere in operd

La punerea in operd a tdmpldriei se respectd
prevederile din instructiunile tehnice de executie
ale producadtorului §i din normativele: C 199-79
“Instructiuni tehnice privind manipularea,
livrarea, depozitarea, transportul si montarea in
constructii a tamplariei din lemn”, C 47-86
“Instructiuni  tehnice pentru folosirea §i
montarea geamurilor §i a altor produse de sticld
in constructii”, C 300-94 “Normativ de
prevenire §i stingere a incendiilor pe durata
executdrii lucrdrilor de constructii §i instalatii
aferente acestora’.

La efectuarea lucrdrilor de punere in operd a
tampldriei se respectd normele de tehnica secu-
ritatii muncii, specifice acestui gen de lucrdri,
conform cu IM 006-1997 ,, Norme specifice de
protectia muncii pentru lucrdri de ziddrie,
montqj prefabricate si finisaje in constructii”
precum §i prevederile Legii nr. 319/2006
. Legea securitdtii §i sandtatii in munca”.
Receptia lucrdrilor de tampldrie se efectueazd
in conformitate cu prevederile normativului C
56-1985 “Normativ pentru verificarea calitdtii
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si receptia lucrdrilor de constructii §i instalatii
aferente”.

Concluzii

Aprecierea globali

e Folosirea produsului, in domeniile de|
utilizare acceptate este apreciatid favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului Agrement.

Conditii
e Calitatea produsului si metoda de fabricatie
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare,
si trebuie mentinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.
e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.
e Acordand acest Agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd
in prezenta sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul sau echipamentul.
e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este confinutd sau se referd la acest Agrement
Tehnic, reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in operd.
e INCERC Sucursala Cluj-Napoca rdspunde
de exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercarile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele tehnice
nu ii absolva pe furnizori si/sau pe utilizatori
de responsabilitatile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

Valabilitate:  30.01.2012  Prelungirea
valabilitatii  sau  revizuirea prezentului
Agrement Tehnic trebuie solicitatd cu cel
putin trei luni inainte de data expirarii. In
cazul neprelungirii valabilitafii, agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.

Pentru grupa specializatd nr. 2
Presedinte

i

ing. Maria IRIMIES

Agrement tehnic nr. 007-02/540-2008

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd conform
programului stabilit de INCERC Sucursala
Cluj-Napoca (anual — se verificd aspectul,
dimensiunile §i planeitatea; rezultatele vor fi
prezentate in rapoarte de incercare).

e Actiunile cuprinse in program i modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

e INCERC Sucursala Cluj-Napoca va
informa Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor, iar
dacda acestea nu dovedesc mentinere a
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii, prin controale, de catre
organisme  abilitate, ~a  nerespectarii
mentinerii  constante a conditiilor de
fabricatie §i utilizare a produsului.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor prevederi,
se va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Pag. nr. 7/13



3. Remarci complementare ale grupei specializate

- Tamplaria din lemn stratificat este fabricatd de firma S.C. SMART M¥EDIA S.R.L. Satu Mare, conform
Procedurilor de executie.

- Firma S.C. SMART MEDIA S.R.L. Satu Mare are implementat sistemul de management al calitdti
conform ISO 9001:200. Sistemul este de certificat de cdtre DEKRA Certification Stuttgart, certificat nr.
20307295 din 30.03.2007.

- Conditiile de fabricare, utilajele si dispozitivele performante utilizate §i controlul calitdfii in toate
fazele de fabricatie, constatate de cdtre raportorul grupei specializate cu ocazia vizitei tehnice la baza
de productie din Satu Mare, permit realizarea produselor la parametrii proiectati si mentinerea
constantei calitdfii acestora. Tampldria se fabricd pe o linie tehnologicd dotatd cu utilaje performante
(de debitare, frezare elc.), care asigurd realizarea acesteia la parametrii cerufi pentru produs.

- Semifabricatele stratificate produse de S.CR.G. HOLZ Company S.R.L. Viseu de Sus au certificare ift
Rosenheim, Germania.

- Vitrajele termoizolante sunt produse de firma S.C. UNION GLASS S.R.L. Carei. Procedeul de
realizare a vitrajelor termoizolante are agrement tehnic nr. 007-02/452-2007.

- Pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul acestuia are obligafia de a urmdri
comportarea in exploatare a produselor, conform legislatiei in vigoare.

SINTEZA INCERCARILOR DE LABORATOR
Tabelul nr. 1

CARACTERISTICA UM REZULTATE CONDITII DE LABORA-
NORMA DE INCERCARE OBTINUTE ADMISIBILITATE TORUL
Usd de balcon (1000 x 2060 x 68 mm)
1. Abateri dimensionale Tolerante admise: -
- latime (L) mm 0,0 lungime, ldtime
- indaltime (H) mm 0,0 e pdnad la 1500: + 1
- grosime (D) mm 0,0 e peste 1500: +1,5
SR EN 951:2003 - grosime ! peste 50: £+ 0,4
(STAS 799-88)
2. Planeitate locald %o | Farad abateri de la planeitatea | - maximum: 2 INCERC
SR EN 952:2002 locald pe cele doud fete (STAS 799-88) Sucursala
3. Rezistenta la incovoiere staticd Clasa I Clyj-Napoca
— deformatia la F = 200 N mm 7.8
- remanenta mm 0,4 - deformatia remanenta <2
SR EN 948:2002 (SR EN 1192:2001)
4. Clasa de reactie la foc E (Cy - -
3. Clasa de rezistentd la foc (EI) cel mult 5 minute - £
Fereastrd cu un canat (660 x 870 x 68 mm)
1. Forya de blocare §i deblocare N 45,0 - minim 30 - Clasa 2
SR EN 107-1999 (SREN 13115:2002)
2. Incercarea la bruscare prin: - fdra spargere geam,
- deformare (sarcina 400 N) mm 4,4 (remanenta: 0,0) deformatie permanentd sau
- smulgere (sarcina 500 N) mm 2,9 (remanenta: 0,6) dificultati  in  manevrare
SR EN 107-1999 - functionare bund dupd dupd inldturarea fortei :
incarcare (GAT 009-1995) INCERC
3. Rezistenta la vant Sucursala
- 1 ciclu la PI = 1600 Pa Cluj-Napoca
sdgeata maximd mm 0,8 (remanenta 0,1) Clasa 4
- 50 cicluri la P2 = 800 Pa - fara avarii sau defecte de | - fard ruperi vizibile
functionare
- 1 ciclu la P3 = 2400 Pa - elementul a ramas inchis; nu | - elementul sd rdamdnd
s-a detagat nici o parte; nu s-a | inchis; nici o parte sd nu se
SREN 12211:2001 spart geamul. detageze.
(SREN 12210:2002)
4. Clasa de reactie la foc E (Cy - -
3.Clasa de rezistentd la foc (EI) cel mult 5 minute - -
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4. Anexe *
A
> N
Fereastra fixa cu geam montat in toc Fereastrd cu deschidere obisnuitd Fereastra cu deschidere obignuitd
(toc: 2400 x 1300 mm) (un canat: 900 x 2300 mm) si basculare
(un canat: 900 x 2300 mm)
I 7
A
> !
Fereastra cu deschidere obisnuitd Ferestre duble
si basculare, cu oberlicht
K:\ ;
4
L]
/
]
“
/
[
]
Ferestre cu forme speciale Ferestre glisante

Figura 1. Exemple de alcdituiri ferestre
(dimensiuni maxime in mm : latime x indlfime)
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Usd cu un canat cu deschidere
obisnuita
(o foaie: 1000 x 2200 mm)

Agrement tehnic nr. 007-02/540-2008

7 / //// /)/)
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% \ U
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1\
BITIIISI SIS,

Usi glisante

Usd cu un canat cu deschidere
obisnuitd + basculare
(o foaie: 1000 x 2200 mm)

Imi

Z

Usa cu doud canaturi cu traversd

NN

intermediard

/

Usi armonicd, maximum 4 foi

(o foaie: 800 x 2200 mm)

Figura 2. Exemple de alcdtuiri ugi (dimensiuni maxime in mm)
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ROMANIA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 1-110, din data de 29.01.2009 al Comisiei de avizare
nr. 1 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 007-02/540-2008, claborat de INCERC CLUJ, pentru FERESTRE
SI USI DIN LEMN STRATIFICAT, al cirui producitor este SC SMART MEDIA SRL
SATU MARE.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 29.01.2011 si se poate

prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului

agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,.conditii” din agrementul tehnic.
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 30.01.2012, pentru titular, producitor

si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic si nu tine loc de certificat de calitate.

PRESEDINTE,
Marin CRISTEA

PRELUNGIT péinai la data de........... PRESEDINTE

PRELUNGIT pani la data de........... PRESEDINTE
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Figura 3. Sectiuni caracteristice ferestre
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I-Toc;
2- Surub de fixare;
3- Spuma poliuretanica;
4- Perete
Montare cu guruburi Montare cu clema (placd de fixare)

Figura 4. Exemple de montare a ferestrelor si usilor
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Extrase din procesul verbal nr. 461 din 08.12.2008 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate

Grupa specializatd nr. 2, compusd din Presedinte si raportor ing. Maria IRIMIES, membri: dr. ing. Liana
TEREC, ing. Carol ENYEDI, ing. Mihai FILIP, a analizat §i verificat Dosarul Tehnic preliminar
prezentat de S.C. SMART MEDIA S.R.L. Satu Mare, rezultatele incercdrilor de laborator si proiectul de
agrement tehnic referitor la produsul “USI SI FERESTRE DIN LEMN STRATIFICAT” si a facut
urmadtoarele observatii:
- Tamplaria este fabricata din lemn stratificat de molid, stejar sau meranti.
- Determindrile efectuate la INCERC Sucursala Cluj-Napoca pe o fereastrd §i pe o usd din Nemn
stratificat, atestd calitatea elementelor de tampldrie realizate. Rezultatele obtinute se incadreazd in
conditiile impuse de GAT 009/95, GAT 265/96 si GAT 266/96.
- Fiecare livrare de produs este insofitd de instructiunile specifice pentru transport, depozitare,
manipulare, punere in operd, utilizare si intrefinere, toate in limba romdnd.
- Montarea tampldriei se face de personal calificat in acest gen de lucrdri, cu respectare instructiunilor
de punere in operd date de producdtorul tampldriei.

Ludnd in considerare cele mentionate mai sus, Grupa Specializatd propune aprobarea de cdtre
CTPC a Agrementului Tehnic nr. 007-02/540—2008 ,, FERESTRE SI USI DIN LEMN STRATIFICAT" pe
o perioadd de 3 ani.

® Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 007-02/540-2008 continand 27 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic

Raportorul Grupei Specializate nr. 2

ing. Maria IRIMIES

e Membrii grupei specializate: /z

dr. ing. Liana TEREC

N
ing. Carol ENYEDI /9 A
ing. Mihai FILIP «/% 2 )7

( 2
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